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Abstract of DE31 19560 

Apparatus for the smoothing of articles of 
clothing (10) by means of steam-containing 
hot-air streams, in which the articles of clothing 

(10) suspended on clothes hangers are 
conveyed continuously through a tunnel- 
shaped treatment chamber (1 1 ) by means of a 
conveyor device (14) and the steam-containing 
hot-air streams are guided vertically through 
the treatment chamber (1 1 ). In relation to the 
length of the treatment chamber (1 1 ), the 
supply of steam takes place in a zonal manner 
in different forms, namely, in a first treatment 
zone (A) upstream of the treatment chamber 

(1 1 ) , spraying freely into a hot-air flow located 
there, in a second treatment zone (B) within 
the treatment chamber (1 1 ), immediately 
upstream of the conveying path for the articles 
of clothing, spraying vertically in the direction 
of the articles of clothing (1 0). A third treatment 
zone (C) without additional steam spraying can 
be provided. Furthermore, some of the steam- 
containing hot-air streams are guided through 
extensions (12, 13) located at both ends of the 
treatment chamber (1 1 ), for the purpose of 
forming hot-air locks (40, 41) known per se. 
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Vorrichtung zum Gl&tten von KlaldungeatQckeii 

Vorrichtung zum Glatten von KleldungsstQcken (10) mfttets 
dampfhaWger HeiBlirftstrome, bef der die auf WelderbQgeln 
hangenden WeldungsstQcke (10) tontlnuleriteh mfttels efner 
Transporteinrichtung (14) durch eine turmelfarmige Behand- 
lungskammer (11) gefordert und die dampfhaitJgen HelBIuft- 
strome vertlkal durch die Behandlungskammer (11) gefOhrt 
sind. Bezogen auf die Lange der Behandlungskammer (11) 
erfolgt die ZufOhrung des Dampfes zonenartlg In untarschled- 
Hchen Formen, erste Behandiungszope (A), vor der Behand- 
lungskammer (11) frel in dortlge HeiBfuftstromung sprOhend, 
zwelte Behandlungszone (B). Innerhalb der Behandlungskam- 
mer (11) unmfttelbar vor dem WeldarstOck-Farderweg vertikaJ 
In Rlchtung der KleidungsstOcke (10) sprQhend Eine drttte 
Behandlungszone (C) ohne zusatzifche OampfsprOhung kann 
vorgesehen sein. Welterhln sind TeUe der dampftiaWgen 
HeiBluftstrdme durch beJdendlge Veriangerungen (12, 13) der 
Behandlungskammer (11) gefOhrt, zwecks Bndung an sich 
bekannter Warmluflschleusen (40, 41 ). (31 1 9 560) 
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Ansprttche 

1. Vorrichtung zum Giatten von KleidungsstUcken, ins- 
be sonde re zum gleichzei tigen Trocknen und Giatten ge- 
vaschener KleidungsstUcke, mit elner Behandlungskammer 
in Form eines Tunnels, durch den die KleidungsstUcke 
auf Xleiderbttgeln. h&ngend mittels einer Transportein- 
richtung in Querstellung zur FUrderrichtting derselben 
kontinuierlich hindurchgefBrdert und dabei mittels 
dampfhal tiger HeiBluf tstrBme behandelt verden, wobel 
den mittels einer Turbine erzeugten und im Umlaufver- «, 
fahren vertikal durch die Behandlungskammer gefUhrten 
dampfhal tigen HeiBluftstrOmen durch einen der Behand- 
lungskammer in Umlauf richtung der HeiBluftstrOme ge- 
sehen vorgeordneten Warmetauscher Warme so vie zvischen 
warmetauscher und KleidungsstUck-F5rdenreg angeordnete 
Damp f zu f lihrung so r gane Dampf zugefilhrt wird, ferner zu- 
mindest zeitweise ein Tell der dampfhal tigen HeiBluf t- 
strBme als Abluft nach auBen abgeleitet und den Ubrigen 
dampfhaltlgen HeiBluf tstrOmen Frischluf t zugeftihrt 
wird, dadurch gekennzeichnet , daB bezogen auf die Lange 
der Behandlungskammer (11) die Dampf zuftihrung zonen- 
artig in unterschiedlichen Formen erfolgt, erste Be- 
handlungszone (A), oberhalb der Behandlungskammer (11) 
frei in die dortige HeiBluf tstrSmung sprQhend, zweite 
Befaandlungszone (B), innerhalb der Behandlungskammer 
(11) unmittelbar oberhalb des Kleiderstttck-FBrderveges 
vertikal in Richtung der KleidungsstUcke (10) sprtihend. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Damp f sp rtihung in der zweiten Behandlungszone 
(B) in FBrderrichtung der KleidungsstUcke (10) gesehen 
degressiv erfolgt. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die freie Dampf sprllhung in der erst en Behandlungs- 
zone (A) mittels in den HeiBluftzufOhrungskantilen 
(Luftleitungskanal 24) angeordneter Dampf sprtihrohre 

5 (38) erfolgt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die freie Dampf sprtlhung in der ersten Behandlungs- 
zone (A) mittels Dampf sprtihrohre (38) innerhalb einer 

10 unmittelbar vor der Behandlungskammer (11) angeordneten 
Luftverteilkammer (19) erfolgt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die in Richtung KleiderstUck (10) erfolgende Dampf- 

15 sprllhung in der zweiten Behandlungszone (B) mittels 

quer und/oder ISngs zur FSrderrichtung der Kleidungs- 
stttcke (10) angeordneter Dampf sprtihrohre (39) erfolgt, 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine 
20 dritte Behandlungszone (C) in der den dampfhaltigen 

Heiflluftstrttmen kein zusStzlicher Dampf zugeftthrt wird. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl alle dampfhaltigen HeiflluftstrBme ver- 

25 tikal von oben nach unten durch die Behandlungskammer 
(11) hindurchgefiihrt sind, nach der Behandlungskammer 
(11) in einer unteren Luftsammelkammer (20) gesammelt 
und von dem so gebildeten Gemischstrom Teile mittels 
entsprechender Luftleitungskanfile (27,29) abgezweigt 

30 und ebenfalls vertikal von oben nach unten durch beid- 
endige VerlSngerungen (12,13) des Tunnels der Behand- 
lungskammer (11) hindurchgefiihrt sind,zwecks Bildung 
an sich bekannter Warmluftschleusen (40,41). 



8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der eingangsseitig der Behandlungskammer (11) 
durch die dortige Veriangerung (12) des Tunnels der- 
selben geftihrte Tell des Gemischstromes noch vor dem 
Warmetauscher (18) von diesem abgezwelgt 1st. 

9, Vorrichtung nacti Anspruch 7» dadurch gekennzeichnet, 
dafl der ausgangsseitig der Behandlungskammer (11) 
durch die dortige Veriangerung (13) des Tunnels, der- 
selben geftihrte Tell des Gemischstromes nach dem Varme- 
tauscher (18) aber noch vor der emeuten Dampfzufuhr 
yon diesem abgezweigt ist. 

O. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die durch die beidendigen Veriangerupgen (12,13) 
des Tunnels der Behandlungskammer (11) gefUhrten Teile 
des Gemischstromes nachfolgend wieder dem tibrigen Tell 
des Gemischstromes zugeftihrt werden. 

11, Vorrichtung nach Anspruch 8 , dadurch gekennzeichnet, 
dafl dem Gesamt-Gemischstrom in Umlaufrichtung dessel- 
ben gesehen nach der Behandlungskammer (11) Jedoch 
vor der Turbine (17) Prischluft zugefOhrt und die Ab- 
luft nach der Turbine (17) Jedoch vor dem Warmetau- 
scher (18J abgeftihrt wird. 

1 2. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Frischluft-Zuftihrung und die Abluft-Abftthrung 
in Abhangigkeit von einer vorbestimmten Temperatur 
und/oder Peuchtigkeit des Gemischstromes erfolgt. 



Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet f 
daB v&hrend des Aufheizens der Behandlungskammer (11) 
keine Frischluft zu- und/oder Abluft abgefUhrt wird. 
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Vorrichtung zum Giatten 
von Kleidungssttlcken 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Giatten von 
Kleidungssttlcken, insbesondere zum gleichzeitigen Trocknen 
und Giatten gevaschener KleidungsstUcke r mit einer Be* 
handlungskammer in Form eines Tunnels, durch den die Klei- 
5 dungsstUcke auf Kleiderbilgeln hSngend mittels einer Trans- 
porteinrichtung in Querstellung zur FOrdsrrichtung der- 
selben kontinuierlich hindurchgef Brdert und dabei mittels 
damp fhal tiger HeiBluftstrCme behandelt werden, wobei den 
mittels einer Turbine erzeugten und im Umlaufverf ahren 

10 vertikal durch die Be handlungskammer geftihrten, damp fhal - 
.tigen HeiBluftstrOmen durch einen der Behandlungskammer in 
Umlaufrichtung der HeiBluftstrame gesehen vorgeordneten 
WSrmetauscher Varme sowie zwischen Warmetauscher und Klei- 
dungsstttck-FOrderweg angeordnete Dampf zufUhrungsorgane 

15 Dampf zugeftlhrt wird, ferner zumindest zeitweise ein Tell . 
der dampfhal tigen HeiBluf tstrOme als Abluft nach auflen 
abgeleitet und den Qbrigen dampfhal tigen HeiBluftstrSmen 
Frischluft zugefOhrt wird. 

20 Bei einer bekannten Vorrichtung (US-FS 3 257 7?9) wird 
der Dampf nach dem Warmetauscher, jedoch vor der Turbine 
(Ventilator) , mittels eines SprOhgertLtes frei in die do r- 
tige HeiBluftstrSmung gesprtlht. Die so erzeugten dampf- 
hal tigen HelBluftstrSme werden nach der Turbine unter - 

25 Zwischenschaltung eines ZufUhrungskanals und einer unter- 
halb der Behandlungskammer angeordneten Luftverteilkammer 
vertikal von unten nach oben durch die Behandlungskammer 
•bewegt. Bei einer anderen bekannten Vorrichtung (DE-OS 
3 019 243) wird der Dampf vor oberhalb des Kleiderstiick- 

30 F5rderwegs und im AnschluB an eine Luftverteilkammer ange- 
ordneten Heifiluftdtlsen vertikal abwarts in Richtung der 
HeiBluftdUsen gesprUht. Die so erzeugten dampfhal tigen 
Heifiluftstrame werden ausgehend von den HeiBluftdUsen 
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vertikal von oben nach unten durch die Behandlungskammer 
geftihrt. Die Turbine ist in Umlaufrichtung der dsmpfhai- 
tigen HeiBluf tstrome nach einer unterhalb der Behandlungs- 
' kammer angeordneten Sammelkammer im Luftleitungskanal vor 
5 dem Wannetauscher angeordnet. Der Dampf wird den Klei- 
dungsstdcken somit im ersten Fall (US-PS 3 257 739) zu- 
sammen mit der Heiflluft in weitestgehend entspannter Form 
zugeftthrt, im zweiten Fall (DE-OS 3 019 243) zusammen mit 
der Heiflluft in nur etwas entspannter Form, wobei jedoch 

10 dies (entspannt) durch die Wirkung der HeiBluf tdttsen 

-wirkungsmaflig gesehen- teilweise wieder kompensiert wird. 
Die Zuftthrung des Dampfes erfolgt bei den bekannten Vor- 
richtungen (US-PS 3 257 739 und DE-OS 3 019 243) Jewells 
nur in der beschiebenen Weise. Dies ist jedoch bei der 

15 heutigen Vielzahl der Stoffqualitaten, aus denen die Klei- 
dungsstUcke hergestellt sind, zumindest nicht irnmer vor- 
teilhaft. So ist beispielsweise im ersten Fall (US-PS 
3 257 739) die Erwarmung der Kleidungsstlicke oftmals un- 
genttgend Oder aber nur bei einer verhaltnismaBig langen 

20 Behandlungskammer in ausreichender Form gegeben. Im zwei- 
ten Fall (DE-OS 3 019 243) erfolgt die Erwarmung der Klei- 
dungssttlcke oftmals zu schnell, weil die Klei dungs stUcke 
bereits unmittelbar nach deren Einforderung in die Be- 
. handlungskammer mit "geballter Kraft" behandelt werden. 

25 

Nicht vorteilhaft ist bei den vorgenannten, bekannten Vor- 
richtungen (US-PS 3 257 739 und DE r 0S 3 019 243) weiter- 
hin, dafl bei diesen die verfahrensbedingte Zuftthrung von 
Frischluft zu den im Umlaufverfahren bewegten dampfhal- 
30 tigen HeiBluf tstrttmen vorwiegend durch die Ein- und Aus- 
gangsOf fnungen der tunnelf Brmigen Behandlungskammer und/ 
oder im Bereich derselben angeordnete Fri schluf tzuftth- 
rungskanale erfolgt, also direkt in die Behandlungskammer 
hinein oder aber in dieser vorgelagerte , dem Wannetauscher 
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in Str8mungsrichtung jedoch nachgeordnete StrBmungsberei- 
ctie der daapfhaltigen HeiBluft. Die Zuftlhrung kalter 
Frischluft bzw. solcher Von Raumtemperatur wirkt sich ne- 
' gativ auf dtn Behandlungseffekt an den Kleidungsstttcken 
5 . axis , ftihrt aber insbesondere auch zu einem ho hen Energie- 
verbrauch der Vorrichtung, weil diese bedingt durch die 
ZufUhrung kalter Frischluft zumindest mit wesentlich 
hSheren HeiBlufttemperaturen betrieben werden muB, als an 
sich erforderlich, um einen vorbestimmten Durchsatz an 
10 Kleidungsstttcken pro Zeiteinheit zu erbringen, femer, 

weil die Frischluft zufuhr zwangslSufig auch bereits wfihrend 
der Aufheizung der Behandlungskammer gegeben ist, wo die 
Zufuhr derselben dedoch an sich nicht erforderlich 1st. 

15 Die Ableitung der Abluft ist bei der einen der zwei be- 

kannten Vorrichtungen (DE-OS 3 019 243) nicht beschrieben. 
Bei der anderen Vorrichtung (US-PS 3 257 739) erfolgt die 
Ableitung der Abluft durch eine Abluftleitung mit einge- 
bauter Drosselklappe, die in StrBmungsrichtung der dampf- 

20 haitigen HeiBluftstrBme gesehen an einer der Behandlungs- 
kammer nachgeordneten Sammelkammer angeordnet ist, und 
noch vor der in diesem Fall dem WSnnetauscher nachgeord- m 
net en Turbine. Frischluft und Abluft werden somit bei den 
bekannten Vorrichtungen (US-PS 3 257 739 und DE-OS 3 019 

25 243) in niclit aufeinander abgestimmten Mengen, ferner 

nicht in Abstimmung mit den in der Behandlungskammer ge- 
wUnschten Temperatur- und FeuchtigkeitsverhSltnissen zu- 
bzw. abgeftihrt. Auch dies wirkt sich negativ aus auf den 
Behandlungseffekt an den Kleidungsstttcken, sowie den Ener- 

30 gieverbrauch der Vorrichtung. 

Der Erfindung liegt die Auf gab e zugrunde, eine Vorrichtung 
der elngangs genannten Bauart so zu gestalten, daS diese 
insgesamt gesehen , insbesondere aber bei wechselnden 
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Stoffqualitaten der Kleidungssttlcke, elnen besseren Be- 
handlungseffekt an den ELeidungsstttcken ermBglicht, als 
die bekannten Vorrichtungen, bzw. einen stets gleich gu- 
• ten, wobei weiterhin eine Energieersparnis gegeben sein 

5 soil. 

Die Losung dieser Aufgabe enthait der kennzeichende Tell 
des Anspruchs 1. 

10 Durch die erfindungsgemafle Gestaltung der Vorrlchtung 1st 
sowohl insgesamt gesehen als auch bei wechselnden Stoff- 
qualitaten der Kleidungsstucke ein besserer bzw. ein stets 
gleich guter Behandlungseffekt erreichbar,' bei gleichzei- 
tiger Energieersparnis. Die unterschiedliche Zuftthrung 

15 des Dampfes zu den HeiBluftstromen ftthrt dazu, daB die 
Kleidungssttlcke zunSchst, nSmlich in der ersten Behand- 
lungszone, mittels HeiBluft und weitestgehend entspannten 
Dampf bzw. "sanft" behandelt und erst anschlieflend, nlm- 
lich in der zweiten Behandlungszone , mittels HeiBluft und 

20 weitestgehend nicht entspannten Dampf bzw. mit "geballter 
Kraft- behandelt werden, wobei jedoch die "geballte Kraft* 
im vorliegenden Fall infolge der direkten Besprtlhung der 
Kleidungssttlcke mit Dampf, innerhalb der HeiBluftstr8mung, 
grtSBer ist als beim vorbekannten Stand der Technik 

25 (DE-OS 3 019 243). Das "Soft-power-Prinzip* fuhrt, wie 
Versuche gezeigt haben, zwangslaufig zu einer nicht un- 
wesentlichen Energieersparnis. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der er- 
30 findungsgemaflen Vorrichtung im Sinne der Aufgabe der Er- 
findung enthalten die AnsprUche 2 bis 1 3. So wird bel- 
spielsweise durch die HaBnahmen gemafl den AnsprUchen 2 
und 6 sowohl der Behandlungseffekt als auch die Energie- 
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ersparnls welter verbessert, well die DampfzufTihrung ent- 
sprechend den Behandlungsfortschritt verringert und 
schlieBlich eingestellt wird. Durch die MaBnahmen gemftS 
den AnsprUchen 3 bis 5 wird der Dampf der HeiBluft bzw. 
5 den KleidungsstUcken in zweckentsprechender Form zugeftlhrt, 
bezogen auf die Merkmale des Anspruchs 1 . Die Maflnahme 
gemSB Anspruch 7 verhindert, dafl durch die Ein- und Aus- 
gangsBf fnungen der tunnel fOrmi gen Behandlungskammer kalte 
Frisch- bzw. Raumluft in die Behandlungskammer hinein- 

10 strSmen kann, gleichzeitig fUhrt sie eingangsseitig zu ei- 
ner Vor- und ausgangsseitig zu einer Nachbehandlung der 
KleidungsstUcke. Durch die MaBnahmen gemftfl den AnsprUchen 
8 und 9 wird die ein- und ausgangsseitige Vor- bzw. Nach- 
behandlung effektiver, well die KleidungsstUcke elngangs- 

15 s el tig mi t besonders feuchter HeiBluft und ausgangsseitig 
mit irerhaitnismSBig trockener HeiBluft behandelt werden, 
• also besonders behandlungskonform. Die MaBnahme gem&B An- 
spruch 10 verbessert die Energie ersparnls* Die MaBnahmen 
gemSB den AnsprUchen 11 und 12 wirken sich wiederum gUn- 

20 stig aus sowohl auf den Behandlungseffekt , als auch auf 
die Energieersparnis, gttnstig auf den Behandlungseffekt, 
well den KleidungsstUcken nur zuvor erwSrmte HeiBluft zu- 
geftlhrt wird, gUnstig auf die Energieersparnis, well in- 
folge der NichtzufUhrung kalter Frischluft in die Behand- 

25 lungskammer in dieser mit geringeren HeiBlufttemperaturen 
gearbeitet werden kann, als bei den bekannten Vorrlch- 
tungen, ferner well Frisch- und Abluft abgestimmt auf die 
in der Behandlungskammer gewUnschten Temperatur- und 
FeuchtigkeitsverhStltnisse zu- bzw. abgefUhrt wird und so- 

30 wohl die Frischluft zufuhr als auch die Abluftableitung w&h- 
rend des Aufheizens der Behandlungskammer abgestejlt wer- 
den kann, Anspruch 13. 

Ein AusfUhrungsbeispiel der erf indungsgem£8en Vorrich- 
tung 1st in den Zeichnungen schematisch dargestellt. Es 
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zeigt: 

einen LSngsschnitt durch die Vorrich- 
tung, mit prinzipgemafler Darstellung 
der FOhrung der Luft-, Dampf- und Ge- 
mischstrOme; 

einen Langs schnitt durch die Vorrich- 
tung, in einer gegenttber der Figur 1 
vergrSBerten Darstellung und init zum 
Teil verfinderter Anordnung von Ein- 
rlchtungen und Teilen; 

einen Querschnitt durch die Vorrich- 
tung gemfiB der Pigur 2, mit zum Teil 
verfinderter Anordnung von Einrichtungen 
und Teilen, sowie der DampfzufUhrung 
in den Behandlungszonen "A" und n B n 9 
wobei Jedoch ein Teil der Aggregate 
in Ansicht dargestellt ist. . 

Die in den Piguren 1 bis 3 dargestellte Vorrichtung be- 
steht zunSchst aus der in die Behandlungszonen A, Bund C 
unterteilten, tunnelfBrmigen Behandlungskammer 11, mit den 

25 beidendigen VerlSLngerungen 12,13 und der Transporteinrich- 
tiing 14, zur FBrderung der auf Kleiderbtigeln 15 hSngenden 
Kleidungsstlicke 10 durch die Behandlungskammer 11 und die 
VerlSngerungen 12,13 derselben. Die Kleidungsstlicke 10 
werden von der Transporteinrichtung 14 in Querstellung 

30 zur FQrderrichtung derselben (Bfeil 16) kontnuierlich 
durch die Behandlungskammer 1t hindurchgefOrdert. 

Zur Erzeugung und FOhrung der HeiBluf tstrtJme sind ange- 



Figur 1 



Figur 2 

10 



Figur 3 

15 



20 
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ordnet eine Turbine 17 (Ventilator), ein Wfirmetauscher 18, 
eine oberhalb der Behandlungskammer 11 angeordnete Luftver- 
teilkammer 19 f eine unter der Behandlungskammer 11 angeord- 
nete Luftsammelkammer 20 mit einer Abdeckung in Form eine s 
5 Slebes 21 , sowie Luftleitungskanfile 22 bis 30 mit Drossel- 
klappen 31 bis 34 und 43. Die Drosselklappen 31 bis 34- and 
43 sind bevegbar in Richtung der bei diesen eingezeichneten 
Doppelpfeile mittels nicht dargestellt'er Elemente* Der 
vom WSrmetauscher 18 zur Behandlungskammer 11 filhrende 

10 Luftleitungskanal 24 und die obere Luftverteilkammer 19 
sind zwecks besserer Verteilung und Ftlhrung der HeiBluft 
mittels der Leitbleche 35 bis 37 unterteilt. Luftlei- 
tungskanal 24 und Luftverteilkammer 19 gehen teilweise 
ineinander liber • Das vorgenannte Sieb 21 und ein wei teres, 

15 vor dem WSrmetauscher 18 angeordnetes Sieb 42, dienen 

auch der Herausf ilterung der beim Behandeln. der Kleidungs- 
stttcke 10 anfallenden Flusen au3 den umlaufend gcftihrten 
Heiflluftstr8men. 

20 Zur Zufllhrung des Dampf es sind Dampf sprlihrohre 38,39 an- 
geordnet, in der Behandlungszone "A" derart, dafl der 
Dampf oberhalb der Behandlungskammer 11 frei in die dor- 
tige HeiBluftstrBmung gesprllht wird (Dampf sprOhrohre 38), 
in der Behandlungszone n B n derart, dafl der Dampf inner- 

25 halb der Behandlungskammer 11 und unmittelbar oberhalb 
des KleiderstOck-FOrderweges vertikal in Richtung der 
KleidungsstOcke 10 gesprllht wird (Dampf sprlihrohre 39). 
Die zvei Dampf sprOhrohre 38 sind im Luftleitungskanal 24 
bzw. in der Luftverteilkammer 19 quer zur StrBmungsrich- 

30 tung der HeiBluft angeordnet. Die Dampf sprlihrohre 39 sind 
unmittelbar oberhalb der Transporteinrichtung 14 angeord- 
net. Weitere Dampf sprOhrohre Oder dergleichen kBnnen - 
falls erforderlich - im Bereich der oberen, dachartigen 
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Ausbildung der Behandlungskammer 11 angeordnet werden. Die 
den Dampf erz eugenden Aggregate, sowie die Leitungen 12nd 
• Amaturen zur Zuleitung und Steuerung der Zufuhr derselben 
zu den Dampf sprlihrohren 38,39* sind in den Zeichnungen 
5 nicht dargestellt, da an sich bekannt. 

Die aus Heiflluft und Dampf bestehenden GemlschstrBme sind 
mittels der genannten Einrichtungen und Teile umlaufend 
geftthrt in Richtung der in den Figuren. eingezeichneten 

10 Einfachpfeile ohae Bezugszeichen. Frischluft wird den Ge- 
mischstrBmen bei entsprechender Stellung der DroBselklappe 
34 durch den Luftleitungskanal 28 zugeftthrt, also in Um- 
lauf richtung der GemischstrCme gesehen nach der Behand- 
lungskammer 11, sowie vor der Turbine 17 und dem WSrme- 

15 tauscher 18, Die Ableitung der Abluft erfolgt bei .ent- . . 
sprechender Stellung der Drosselklappe 31 durch die Luft- 
leitungen 25 und 26, also in Umlauf richtung der Gemisch- 
strSme gesehen nach der Turbine 17, Jedoch noch vor dem 
V&rmetauscher 18 und der Behandlungskammer 11. Die Frisch- 

20 luftzuftihrung und die Abluft abfOhrung erfolgt maschinell 

gesteuertin AbhSngigkeit von einer vorbestimmten Tempera- 
tur und/oder Feuchtigkeit der Gemischstr5me. Die zur Uem- 
peratur- und/oder Feuchtemessung sowie zur Steuerung der. 
Drosselklappen 31 bis 34 erforderlichen Einrichtungen sind 

25 in den Zeichnungen nicht dargestellt, da an sich bekannt. 

Die bei entsprechender Stellung der Drosselklappen 32,33 
.(Figur 1) durch die LuftleitungskanSle 27,29 den beid- 
endigen Verlfingerungen 12,13 der Behandlungskammer 11 zu- 
30 gefilhrten GemischstrSme bilden in diesen Warmluftschleusen 
40,41. Die die Warmluftschleusen 40,41 bildendenGemisch- 
strome sind durch die Verlfingerungen 12,13 in gleicher 
vertikaler Richtung hindurchgef tihrt , vie die durch die 
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Behandlungskammer 11 gefUhrten GemischstrOme. Alle diese 
GemischstrOme werden nach dem DruchstrBmen des Slebes 21 
in der Luftsammelkammer 20 vieder zusenuaengefUhrt und so- 
' dann mlttels der Turbine 17 erneut in Umlauf gebracht. 

5 

Die Vorrichtung hat im Ubrigen alle weiteren Einrichtungen 
und Teile, die zum Betreiben derselben erforderlich sind, 
wie beispielsweise auch eine elektrische Steuerungsein- 
richtung zur Steuerung der Temperatur und Peuchtigkeit 
10 der dampfhaltigen HeiSluftstr8me. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist folgende: 

Die auf Kleiderbtigeln 15 hSngenden Klei dungs stticke 10 in 

15 Form von Kitteln werden von einer nicht dargestellten Be- 
dienungsperson am bedienungsseitigen Ende der Verlfingerung 
12 der Behandlungskammer 11 in die Transporteinrichtung 
14 eingehangen und von dieser in Querstellung zur FSrder- 
richtung derselben (Ffeil 16) kontinuierlich durch die 

20 Verlfingerung 12, die Behandlungskammer 11 und die Ver- 

lfingerung 13 gefOrdert, WShrend dieser FBrderung passieren 
die KleidungsstUcke 10 die in den Verl&ngerungen 12,13 der 
Behandlungskammer 11 angeordneten Warmluftschleusen 40,41, 
wodurch diese vor- bzw. nachbehandelt werden. Sowohl diese 

25 Vor- und Nachbehandlung, als auch die eigentliche Behand- 
lung der KleidungsstUcke 10 in den Behandlungszonen A,B 
und C der Behandlungskammer 11, erfolgt mittels vertikal 
von oben nach unten an den Klei dungs stUcken 10 vorbeige- 
flihrten HeiflluftstrOmen. Den Hei81uftstr8men* wird im Be- 

30 reich der Behandlungszonen A und B Dampf zugefUhrt. Die 
bei der Beschreibung der Vorrichtung erkiarte Form der 
Dampf zuflihrung fOhrt dazu, dafl die KleidungsstUcke 10 in 
der Behandlungszone A mlttels HelBluft und weitestgehend 
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entspannten Dampf bzw. "sanft" bebandelt werden und in 
der Behandlungszone B mlttels HeiBluft und weitestgehend 
nicht entspannten Dampf bzw. mit "geballter Kraft"., In 
der Behandlungszone A bllden Dampf und HeiBluft beim Auf- 
5 treffen auf die KleldiingsstQcke 10 bereits eih in sich 

homogenes Gemisch. In der Behandlungszone B treffen Dampf 
und HeiBluft, zumindest im oberen Kleidungsstttckbereich, 
noch weitestgehend unvermischt auf die Kiel dungs stttcke 10. 
Die Dampf strHmung ist zwar in die HeiflluftstrOmung einge- 

10 bettet, die kinetische Energie des Dampf es ist jedoch 
beim Auftreff en derselben auf die Kleidungsstticke noch 
weitestgehend vorhanden bzw, nicht in der HeiBluftstrB- 
mung aufgegangen. In der Behandlungszone C werden die 
Kieidungssttlcke 10 - beim kontinuierlichen Betreiben der 

15 Vorrichtung - mittels der die Behandlungszonen A iand B 

verlassenden, beim Passieren des warmetauscHers 18 wieder 
aufgeheizten dampfhaltigen HeiBluftstrSme behandelt, jedoch 
ohne weitere Dampfzuflihrung zu diesen, also mittels ver- 
hfiltnismaflig trockener HeiBluft • Mit der gleichen, ver- 

20 h&ltnism&Big trockenen HeiBluft werden die Kleidungs- 
stticke 1.0 beim Passieren der aus gangs sei tig der Behand- 
* lungskammer 11 in der Verlfingerung 13 derselben befind- 
lichen Warmluftschleuse 41 nachbehandelt Demgegentiber er- 
folgt die Vorbehandlung der Kleidungssttlcke 10 beim Pas- 

25 sieren der In der eingangsseitigen VerlSngerung 12 befind- 
lichen Warmluftschleuse 40 mittels verhaitnismSBig feuch- 
ter HeiBluft, weil die durch die Warmluftschleuse 40 ge- 
ftihrten dampfhaltigen HeiBluftstrSme zuvor noch nicht er- 
neut durch den Warmetauscher 18 geftlhrt worden sind. Bei 

30 Vorrichtungen mit einer verhaitnismaflig langen Behandlungs- 
zone B erfolgt die DampfsprUhung mittels der Dampf sprtlh- 
rohre 39 depressiv, in FOrderrichtung der Kleidungssttlcke . 
10 gesehen (Pfeil 16). 
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Aufgrund der Anordnung der Warmluftschleusen 40 ,41 und * 
der bei der Beachreibung der Vorrichtung erklttrten Form 
der ZufUhrung von Frischluft und der Ableitung der AbluXt 
1st sichergestellt f dafl durch die Ein- und AuslaBBffnungen 
der Behandlungskammer 11 keine Frisch- bzw, Raumluft in 
diese Kemmer hineinstrBmen kann. Eingesaugt wird in die 
Behandlungskammer 11 lediglich ein Teil der die Warmluft- 
schleusen 40,41 bildenden GemischstrSme. DarUber hinaus 
kann durch SchlieBung der Drosselklappen 34,43. jegliche 
Zuflihrung von Frischluft und/oder Ableitung vo.nluft unter- 
bunden werden, beispielsweise beim Aufheizen der Behand- 
lungskammer 11. Eine Weiterbildung der VerlMngerungen 12,13 
im Sinne des DE-Patentes 2 827 433 1st vorteilhaft. 
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